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1
. D

an
e  o

gó
ln

e 

1
.1

. 
N

azw
a zad

an
ia 

P
rzedm

iotem
 sp

ecyfikacji tech
n

iczn
ej są w

ym
agan

ia tech
n

iczn
e dotyczące w

ykon
an

ia i 

od
b

ioru
 rob

ót które zostan
ą w

ykon
an

e n
a b

udow
ie p

n
: 

 

„D
O

C
IE

P
LE

N
IE

 ŚC
IA

N
, D

R
E

N
A

Ż O
PA

SK
O

W
Y, O

PA
SK

A
 B

U
D

Y
N

K
U

” 

 

1
.2

. 
Z

ak
res sto

so
w

an
ia Sp

ecyfik
acji T

ech
n

iczn
ej 

N
in

iejsza Sp
ecyfikacja Tech

n
iczn

a b
ędzie stosow

an
a jako część doku

m
en

tów
 

p
rzetargow

ych
 w

 zam
aw

ian
iu

 i w
ykon

an
iu

 rob
ót określonych

 w
 p

u
n

kcie 1
.1

. 

1
.3

.  
K

lasyfik
acja ro

b
ó

t w
g W

sp
ó

ln
ego

 Sło
w

n
ik

a Z
am

ó
w

ień
 (C

P
V

) 

4
5

3
3

2
3

0
0

-6
 R

ob
oty in

stalacyjn
e kan

alizacyjn
e 

4
5

1
1

1
2

4
0

-2
 R

ob
oty w

 zakresie odw
adn

ian
ia gru

n
tu

 

4
5

4
5

0
0

0
0

-6
 R

ob
oty b

udow
lan

e w
ykoń

czen
iow

e, p
ozostałe 

4
5

3
2

0
0

0
0

-6
 R

ob
oty izolacyjn

e 

4
5

4
1

0
0

0
0

-4
 T

yn
kow

an
ie 

4
5

1
1

1
2

0
0

-0
 R

ob
oty w

 zakresie p
rzygotow

an
ia teren

u
 p

od
 b

udow
ę i rob

oty ziem
n

e 

4
5

4
4

3
0

0
0

-4
 R

ob
oty elew

acyjn
e 

4
5

4
5

3
0

0
0

-7
 R

ob
oty rem

on
tow

e i ren
ow

acyjn
e 

1
.4

. 
Z

ak
res ro

b
ó

t o
b

jętych
 SST

 

R
ob

oty, których
 dotyczy sp

ecyfikacja ob
ejm

u
ją w

szystkie czyn
n

ości u
m

ożliw
iające i 

m
ające n

a celu
 w

ykon
an

ie dociep
len

ia ścian
 b

udyn
ku

 zgodn
ie z p

u
n

ktem
 1

.1
. N

in
iejsza 

sp
ecyfikacja tech

n
iczn

a zw
iązan

a jest z w
ykon

an
iem

 n
/w

 rob
ót: 

∼
 

dociep
len

ie b
udyn

ku
 (ściany) 

∼
 

m
on

taż dren
ażu

 op
askow

ego 

∼
 

w
ykon

an
ie op

aski n
a gru

n
cie p

rzy ścian
ach

 b
udyn

ku
 

1
.5

.  
P

rzed
m

io
t ro

b
ó

t in
stalacyjn

ych
 

P
ostan

ow
ien

ia w
ch

odzące w
 skład

 n
in

iejszej Sp
ecyfikacji Tech

n
iczn

ej dotyczą 

rob
ót b

udow
lan

o m
on

tażow
ych

. Zakres rob
ót do w

ykon
an

ia 

- rob
oty p

rzygotow
aw

cze: 

∼
 

w
ykon

an
ie ogrodzen

ia p
lacu

 (m
iejsca) b

udow
y,  

∼
 

u
staw

ien
ie ozn

akow
an

ia in
form

acyjn
ego oraz ostrzegaw

czego, 

∼
 

lokalizacja zap
lecza b

udow
y 
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∼
 

zab
ezp

ieczen
ie p

lacu
 b

udow
y 

∼
 

ozn
aczen

ie dróg kom
u

n
ikacji w

ew
n

ętrzn
ej 

- rob
oty b

udow
lan

o-m
on

tażow
e 

∼
 

rob
oty ziem

n
e 

∼
 

rob
oty in

stalacyjn
o-m

on
tażow

e 

∼
 

rob
oty b

udow
lan

e 

∼
 

rob
oty dociep

len
iow

e 

∼
 

rob
oty w

ykoń
czen

iow
e 

∼
 

w
ykon

an
ie rob

ót koń
cow

ych
 i p

orząd
kow

ych
 

- rob
oty tow

arzyszące: 

∼
 

b
ieżące u

trzym
an

ie czystości m
iejsca rob

ót, 

∼
 

zab
ezp

ieczen
ie dostęp

u
 do n

arzędzi w
iru

jących
, m

aszyn
 i u

rządzeń
 p

rzed
 

dostęp
em

 osób
 trzecich

, 

∼
 

u
p

rzątn
ięcie teren

u
 b

udow
y, sp

rzątn
ięcie p

ozostałości p
o w

ykon
anych

 p
racach

, 

likw
idację tym

czasow
ych

 ob
iektów

 n
p

. b
araków

 socjalnych
, likw

idację 

tym
czasow

ej in
frastru

ktu
ry n

p
. tym

czasow
ych

 en
ergetycznych

 lin
ii zasilających

 

w
ykon

anych
 z jakich

kolw
iek złączy kab

low
ych

 lu
b

 szafek en
ergetycznych

,  

∼
 

n
ap

raw
a p

oten
cjalnych

 u
szkodzeń

 w
yn

ikłych
 w

 trackie realizacji rob
ót, 

2
.In

fo
rm

acje szczegó
ło

w
e 

2
.1

. 
D

o
ciep

len
ie ścian

 

Z
a

k
re

s o
ce

n
y

 i sp
ra

w
d

ze
n

ia
 p

o
d

ło
ża

  

N
ależy ocen

ić kilka zasadn
iczych

 ob
szarów

: geom
etrię p

od
łoża (odchylen

ia ścian
 od

 

p
ion

u
 i p

łaszczyzny - n
ierów

n
ości), sp

osób
 zam

ocow
an

ia okien
, drzw

i i in
stalacji, stan

 

tech
n

iczny a w
 szczególn

ości w
ytrzym

ałość (n
ośn

ość) p
od

łoża, stan
 oryn

n
ow

an
ia i 

ob
rób

ek b
lach

arskich
, u

sterki elew
acji (n

p
. p

ękn
ięcia, zacieki, zaw

ilgocen
ia itp

.)  

Sp
o

so
b

y
 sp

ra
w

d
za

n
ia

 p
o

d
ło

ża
 

P
od

łoże p
ow

in
n

o być n
ośn

e, such
e, rów

n
e, oczyszczon

e z p
ow

łok an
tyad

h
ezyjnych

 (jak 

n
p

: b
rud, ku

rz, p
ył, tłu

ste zab
rudzen

ia i b
itu

m
y) oraz w

oln
e od

 agresji b
iologiczn

ej i 

ch
em

iczn
ej. W

arstw
y o słab

ej p
rzyczep

n
ości (n

p
: słab

e tyn
ki, odsp

ojon
e p

ow
łoki 

m
alarskie, odp

adające cząstki m
u

ru
) n

ależy u
su

n
ąć całkow

icie aż do p
od

łoża n
ośn

ego. D
o 

takich
 czyn

n
ości m

ożn
a u

żyw
ać ostro zakoń

czonych
 m

łotków
 m

u
rarskich

, p
rzecin

aków
, 

szp
ach

li itp
. P

od
łoża m

ocn
e, ale p

ylące lu
b

 osyp
u

jące się n
ależy czyścić szczotkam

i 

drucianym
i, n

astęp
n

ie odp
ylić szerokim

i szczotkam
i z tw

ardym
, gęstym

 w
łosem

, zm
yć 

w
od

ą p
od

 w
ysokim

 ciśn
ien

iem
 z góry do dołu

 lu
b

 w
ydm

uch
ać p

ow
ietrzem

 p
od

 w
ysokim
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ciśn
ien

iem
. W

 p
rzyp

ad
ku

 tyn
ków

 p
ow

ierzch
n

iow
o m

ocnych
 kon

ieczn
e jest sp

raw
dzen

ie 

ich
 p

rzyczep
n

ości do ściany co m
ożn

a zrealizow
ać p

op
rzez ostu

kiw
an

ie m
łotkiem

 O
dgłos 

,,głuchy” ozn
acza odsp

ojen
ie tyn

ku
 w

ów
czas kon

ieczn
e jest skucie tej w

arstw
y p

o 

p
rzygotow

an
iu

 p
ow

ierzch
n

i ściany i jej odtw
orzen

ia. P
od

łoża n
iech

łon
n

e, gład
kie o n

iskiej 

p
orow

atości n
ależy zagru

n
tow

ać p
rep

aratam
i gru

n
tu

jącym
i o ch

arakterze szczep
nym

. 

N
atom

iast p
od

łoża ch
łon

n
e, p

orow
ate n

ależy gru
n

tow
ać p

rep
aratam

i głęb
oko 

p
en

etru
jącym

i. W
szelkie n

ierów
n

ości i u
bytki  n

ależy odtw
orzyć zap

raw
ą w

yrów
n

aw
czo-

m
u

rarską. C
ałkow

icie sku
te tyn

ki n
ie w

ym
agają odtw

orzen
ia p

rzed
 ociep

len
iem

. M
n

iejsze 

n
ierów

n
ości (rzędu

 do 5
m

m
) m

ożn
a w

yrów
n

ać od
 razu

 zap
raw

ą klejow
ą. W

 celu
 

całop
ow

ierzch
n

iow
ego w

zm
ocn

ien
ia słab

szych
 m

u
rów

 (n
iskiej w

ytrzym
ałości p

u
staki 

gazob
eton

ow
e, stare cegły ceram

iczn
e, p

u
staki żu

żlow
e) zaleca się n

a całej p
ow

ierzch
n

i 

ścian
 w

ykon
ać ob

rzu
tkę cem

en
tow

ą lu
b

 p
rzeszp

ach
low

an
ie klejem

. 

 P
rzykładow

e czyn
n

ości p
rzygotow

aw
cze w

 zależn
ości od

 rodzaju
 p

od
łoża: 

1
. N

ow
e m

u
ry - z regu

ły n
ie w

ym
agają p

rzygotow
an

ia op
rócz odp

ylen
ia; czasem

 

w
ym

agają ogran
iczen

ia ch
łon

n
ości za p

om
ocą zagru

n
tow

an
ia odp

ow
iedn

im
 p

rep
aratem

 

gru
n

tu
jącym

  (p
od

łoże n
iech

łon
n

e – p
rep

arat szczep
ny/kon

taktow
y , p

od
łoże ch

łon
n

e – 

p
rep

arat p
en

etru
jący) 

2
. Słab

e tyn
ki i lu

źn
o zw

iązan
e - u

su
n

ięcie p
op

rzez skucie, czyszczen
ie szczotkam

i 

drucianym
, odp

ylen
ie lu

b
 zm

ycie w
od

ą, gru
n

tow
an

ie odp
ow

iedn
im

 p
rep

aratem
 

gru
n

tu
jącym

.  

3
. P

od
łoża p

ylące - czyszczen
ie, w

ydm
uch

iw
an

ie lu
b

 zm
ycie, zagru

n
tow

an
ie 

odp
ow

iedn
im

 p
rep

aratem
. 

4
. P

od
łoża b

rudn
e i zaku

rzon
e - m

ycie p
od

 ciśn
ien

iem
 z u

życiem
 środ

ka m
yjącego, 

5
. W

ykw
ity ch

em
iczn

e - czyszczen
ie szczotką n

a such
o, zagru

n
tow

an
ie odp

ow
iedn

im
 

p
rep

aratem
 gru

n
tu

jącym
. 

6
. Skażen

ie m
ikrob

iologiczn
e (algi, grzyby, p

orosty) - likw
idacja za p

om
ocą środ

ków
 

system
ow

ych
. 

w
od

ą p
od

 ciśn
ien

iem
, zagru

n
tow

an
ie odp

ow
iedn

im
 p

rep
aratem

. 

7
. P

od
łoża p

ow
ierzch

n
iow

o osyp
u

jące się – czyszczen
ia szczotką, m

ycie p
od

 

ciśn
ien

iem
, zagru

n
tow

an
ie odp

ow
iedn

im
 p

rep
aratem

 głęb
oko p

en
etru

jącym
. 

 Zaw
sze p

rzed
 p

rzystąp
ien

iem
 do p

rzyklejan
ia p

łyt styrop
ian

ow
ych

 grafitow
ych

, zaleca 

się w
ykon

ać p
rób

ę p
rzyczep

n
ości. M

ożn
a w

ykon
ać taki test p

rzy p
om

ocy sp
ecjaln

ego 

u
rządzen

ia typ
u

 p
u

ll-off lu
b

 p
rób

ek styrop
ian

u
 n

aklejonych
 n

a ścian
ę, co w

ydaje się 
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dostęp
n

iejszą m
etod

ą. P
rób

a ta p
olega n

a p
rzyklejen

iu
 zap

raw
ą klejącą w

 

rep
rezen

tatyw
nych

 m
iejscach

 elew
acji, kilku

 n
p

. 1
0

 p
rób

ek styrop
ian

u
 fasadow

ego o w
ym

. 

1
0

x1
0

 cm
 i gru

b
ości 5

cm
. P

rób
ki n

ależy w
yciąć z p

łyty styrop
ian

ow
ej o odp

orn
ości n

a 

rozryw
an

ie p
rostop

ad
łe, co n

ajm
n

iej 1
0

0
 kP

a co odp
ow

iada ozn
aczen

iu
 T

R
1

0
0

 w
 kodzie 

n
orm

ow
ym

. G
ru

b
ość sp

oiny klejow
ej p

ow
in

n
a w

yn
osić około 5

 m
m

. P
o m

in
. 2

4
 h

 w
 

op
tym

alnych
 w

aru
n

kach
 p

ogodow
ych

 n
ależy dokon

ać ich
 ręczn

ego odryw
an

ia działając siłą 

p
rostop

ad
łą do p

ow
ierzch

n
i ściany. N

ośn
ość p

od
łoża jest w

ystarczająca w
tedy, gdy 

rozerw
an

ie n
astęp

u
je w

 stru
ktu

rze styrop
ian

u. W
 p

rzyp
ad

ku
 oderw

an
ia całej p

rób
ki z 

klejem
 i cząstkam

i p
od

łoża, m
am

y do czyn
ien

ia z n
iew

ystarczającą n
an

ośn
ością p

od
łoża. 

K
on

ieczn
e jest w

tedy oczyszczen
ie elew

acji ze słab
o zw

iązan
ej w

arstw
y  i p

on
ow

n
e 

p
rzygotow

an
ie p

od
łoża (co op

isan
o w

cześn
iej). N

astęp
n

ie 

n
ależy p

ow
tórzyć p

rób
ę p

rzyczep
n

ości.  

 O
cie

p
le

n
ie

 ścia
n

 ze
w

n
ę

trzn
y

ch
 w

g
 te

ch
n

o
lo

g
ii E

T
IC

S  (w
cze

śn
ie

j B
SO

, 

le
k

k
a

-m
o

k
ra

). 

D
o ociep

len
ia ścian

 zew
n

ętrznych
 b

udyn
ku

 stosow
ać system

ow
e rozw

iązan
ie op

arte n
a 

styrop
ian

ie grafitow
ym

, w
ykon

an
e z  kom

p
letu

 m
ateriałów

 w
ch

odzących
 w

 skład
 system

u
  

określon
ego w

 A
p

rob
acie Tech

n
iczn

ej, w
ydan

ej d
la zestaw

u
 w

yrob
ów

 do ociep
leń

 ścian
 

zew
n

ętrznych
 b

udyn
ków

 w
g tech

n
ologii  E

T
IC

S. W
szelkie p

aram
etry tech

n
iczn

e i 

sp
ecyfikacje m

ateriałów
 określon

e p
on

iżej m
u

szą zn
ajdow

ać p
otw

ierdzen
ie w

 A
p

rob
acie 

Tech
n

iczn
ej system

u
 a w

yroby p
ow

in
ny być w

 n
iej zap

isan
e z n

azw
y op

rócz styrop
ian

u
 i 

łączn
ików

 m
ech

an
icznych

 które p
ow

in
ny sp

ełn
iać w

ym
agan

ia zaw
arte w

 A
p

rob
acie 

Tech
n

iczn
ej system

u
 oraz w

ym
agan

ia p
ostaw

ion
e w

 p
rojekcie. Zw

ażając n
a p

odw
yższon

e 

w
ym

agan
ia dotyczące odp

orn
ości n

a uderzen
ia p

ew
nych

 ob
szarów

 elew
acji n

a rażonych
 n

a 

u
szkodzen

ia m
ech

an
iczn

e dop
u

szcza się m
ożliw

ość p
otw

ierdzen
ia tego p

aram
etru

 n
a 

p
odstaw

ie odręb
nych

  rap
ortów

 z b
adań

 akredytow
an

ego lab
oratoriu

m
.  

 O
cie

p
le

n
ie

 ścia
n

 ze
w

n
ę

trzn
y

ch
. 

O
ciep

len
ie części cokołow

ej w
 tym

 p
on

iżej gru
n

tu. 

 K
le

j d
o

 p
rzy

k
le

ja
n

ia
 sty

ro
p

ia
n

u
. 

Z
ap

raw
a k

lejąca, cem
en

to
w

a, su
ch

a d
o

 zaro
b

ien
ia w

o
d

ą n
a b

u
d

o
w

ie  w
 

o
p

ak
o

w
an

iach
 p

ap
iero

w
ych

. 

P
rzyczep

n
o

ść, [M
P

a] w
g E

T
A

G
 0

0
4

: 

a) d
o

 b
eto

n
u

: 
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 - w
 stan

ie p
o

w
ietrzn

o
-su

ch
ym

 ≥
 0

,3
 

 - p
o

 4
8

 h
 w

 w
o

d
zie i 2

 h
 su

szen
ia ≥

 0
,2

 

 - p
o

 4
8

 h
 w

 w
o

d
zie i 7

 d
n

i su
szen

ia ≥
 0

,3
 

 Izo
la

cja
 te

rm
iczn

a
.  

P
łyty styrop

ian
ow

e grafitow
e typ

u
 fasada, co n

ajm
n

iej klasy E
 reakcji n

a ogień
 w

g P
N

-

E
N

 1
3

5
0

1
-1

+
A

1
:2

0
1

0
 (odp

ow
iadające określen

iu
 „sam

ogasn
ące” w

g R
ozp

orządzen
ia 

M
in

istra In
frastru

ktu
ry z dn

ia 1
2

 kw
ietn

ia 2
0

0
2

r., D
z. U

. 7
5

, p
oz. 6

9
0

), sp
ełn

iające 

dodatkow
o n

astęp
u

jące w
ym

agan
ia: 

- w
ym

iary p
ow

ierzch
n

iow
e – n

ie w
ięcej n

iż 6
0

0
 x 1

2
0

0
 m

m
, 

- p
ow

ierzch
n

ie p
łyt – szorstkie, p

o krojen
iu

 z b
loków

, 

- b
oki p

roste lu
b

 p
rofilow

an
e n

a zakład
kę lu

b
 p

ióro-w
p

u
st, 

- kraw
ędzie – p

roste, ostre, b
ez w

yszczerb
ień

. 

 K
le

j d
o

 w
y

k
o

n
a

n
ia

  w
a

rstw
y

 zb
ro

jo
n

e
j. 

D
ysp

ersyjn
a m

asa klejąca, b
ezcem

en
tow

a, fab
ryczn

ie p
rzygotow

an
ia tak aby p

o  

p
rzem

ieszan
iu

 była gotow
a do zastosow

an
ia, b

arw
ion

a w
 m

asie w
g koloru

 m
asy 

tyn
karskiej, zb

rojon
a w

łókn
am

i, u
m

ożliw
iająca p

ołożen
ie n

a jej p
ow

ierzch
n

i tyn
ku

 b
ez 

kon
ieczn

ości stasow
an

ia p
od

kładów
 tyn

karskich
.    

P
rzyczep

n
ość, [M

P
a] w

g E
TA

G
 0

0
4

: 

a) do b
eton

u
: 

 - w
 stan

ie p
ow

ietrzn
o-suchym

  ≥
 0

,9
  

 - p
o 4

8
 h

 w
 w

odzie i 7
 dn

i su
szen

ia ≥
 1

,1
  

b
) do styrop

ian
u

: 

 - w
 stan

ie p
ow

ietrzn
o-suchym

 ≥
 0

,1
2

 

 - p
o 4

8
 h

 w
 w

odzie i 7
 dn

i su
szen

ia ≥
 0

,1
3

 

 M
o

co
w

a
n

ie
 m

e
ch

a
n

iczn
e

 o
cie

p
le

n
ia

. 

Stosow
ać łączn

iki m
ech

an
iczn

e tw
orzyw

ow
e z trzp

ien
iem

 stalow
ym

 p
rzezn

aczon
e do 

zastosow
an

ia w
 ociep

len
iach

 E
T

IC
S. Stosow

ać tzw
. m

on
taż zagłęb

iony z zaślep
ką 

system
ow

ą. D
okładny w

ym
iar n

ależy p
rzyjąć w

 zależn
ości od

 stan
u

 w
yrów

n
an

ia ściany.  

 Ł
ą

czn
ik

i M
e

ch
a

n
iczn

e
. 

Sto
so

w
ać łączn

ik
i m

ech
an

iczn
e tw

o
rzyw

o
w

e z trzp
ien

iem
 stalo

w
ym

 

p
rzezn

aczo
n

e d
o

 zasto
so

w
an

ia w
 o

ciep
len

iach
 E

T
IC

S d
la k

tó
rych

 w
yd

an
o
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A
p

ro
b

atę T
ech

n
iczn

a k
rajo

w
ą lu

 eu
ro

p
ejsk

ą. Sto
so

w
ać tzw

. m
o

n
taż 

zagłęb
io

n
y z zaślep

k
ą system

o
w

ą w
g rysu

n
k

u
 tech

n
iczn

ego
. Z

 u
w

agi n
a 

p
o

d
atn

o
ść o

ciep
len

ia ścian
 p

ełn
ych

 n
a szczegó

ln
ie in

ten
syw

n
e 

o
d

d
ziaływ

an
ie sił ssących

 w
iatru

 n
ależy n

a elew
acjach

 co
 cztery w

arstw
y 

jed
n

ą m
o

co
w

ać  łączn
ik

am
i,  k

tó
re zap

ew
n

iają o
d

p
o

rn
o

ść n
a o

b
ciążen

ie 

w
iatrem

 w
g b

ad
an

ia E
T

A
G

 0
0

4
 sch

em
at 2

b
 o

k
reślan

e p
o

p
rzez 

o
d

d
ziaływ

an
ie b

lo
k

iem
 p

ian
k

o
w

ym
 n

ie m
n

iejszą n
iż                  1

,1
 k

N
/jed

en
 

łączn
ik

. D
o

k
ład

n
y w

ym
iar n

ależy p
rzyjąć w

 zależn
o

ści o
d

 stan
u

 w
yró

w
n

an
ia 

ścian
y. 

 Sia
tk

i zb
ro

ją
ce

. 

D
o w

ykon
an

ia w
arstw

y zb
rojącej stosow

ać siatkę z w
łókn

a szklan
ego, odp

orn
ą 

alkaliczn
ie o m

asie p
ow

ierzch
n

iow
ej 1

5
8

 g/m
2

. 

 W
y

p
ra

w
a

 ze
w

n
ę

trzn
a

 w
y

k
o

ń
cze

n
io

w
a

. 

Sto
so

w
ać tyn

k
 silik

ato
w

o
-silik

o
n

o
w

y b
arw

io
n

y w
 m

asie o
 gran

u
lacji 2

,0
 

m
m

, k
o

lo
r tyn

k
u

 w
g rysu

n
k

u
 k

o
lo

rystyk
i elew

acji, d
o

 n
ak

ład
an

ia ręczn
ego

 o
 

fak
tu

rze zacieran
ej typ

u
 b

aran
ek

.  

 W
y

m
a

g
a

n
ia

 o
d

p
o

rn
o

ści n
a

 u
d

e
rze

n
ia

 d
la

 u
k

ła
d

u
 o

cie
p

le
n

io
w

e
g

o
. 

O
d

p
o

rn
o

ść n
a u

d
erzen

ie (u
k

ład
 o

ciep
len

io
w

y z tyn
k

iem
 silik

ato
w

o
-silik

o
n

o
w

y 

b
arw

io
n

y w
 m

asi), [J] p
rzy gru

b
o

ści w
arstw

y n
ie w

ięk
szej n

iż 4
 m

m
:  

 - w
 stan

ie p
o

w
ietrzn

o
 – su

ch
ym

 ≥
 6

0
 J  

W
o

d
o

ch
ło

n
n

o
ść u

k
ład

u
 o

ciep
len

io
w

ego
, g/m

2: 

a) p
o

 8
 h

 zan
u

rzen
ia w

 w
o

d
zie ≤

 1
6

0
 

b
) p

o
 2

4
 h

 zan
u

rzen
ia w

 w
o

d
zie ≤

 3
1

0
 

 Z
a

p
ra

w
a

 k
le

ją
ca

 d
o

 p
rzy

k
le

ja
n

ia
 p

ły
t ze

 sty
ro

p
ia

n
u

 g
ra

fito
w

e
g

o
. 

Z
ap

raw
a k

lejąca, cem
en

to
w

a, su
ch

a d
o

 zaro
b

ien
ia w

o
d

ą n
a b

u
d

o
w

ie w
 

o
p

ak
o

w
an

iach
 p

ap
iero

w
ych

. 

P
rzyczep

n
o

ść w
g E

T
A

G
 0

0
4

 [M
P

a]: 

a) d
o

 b
eto

n
u

: 

 - w
 stan

ie p
o

w
ietrzn

o
-su

ch
ym

 ≥
 0

,3
0

 M
P

a 
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b
) d

o
 styro

p
ian

u
: 

 - w
 stan

ie p
o

w
ietrzn

o
-su

ch
ym

 ≥
 0

,0
8

 M
P

a 

 T
e

rm
o

izo
la

cja
. 

P
łyty styro

p
ian

o
w

e grafito
w

e E
P

S 7
0

, typ
u

 fasad
a co

 n
ajm

n
iej k

lasy E
 

reak
cji n

a o
gień

 w
g P

N
-E

N
 1

3
5

0
1

-1
+

A
1

:2
0

1
0

 (o
d

p
o

w
iad

ające o
k

reślen
iu

 

„sam
o

gasn
ące” w

g R
o

zp
o

rząd
zen

ia M
in

istra In
frastru

k
tu

ry z d
n

ia 1
2

 

k
w

ietn
ia 2

0
0

2
r., D

z. U
. 7

5
, p

o
z. 6

9
0

), sp
ełn

iające d
o

d
atk

o
w

o
 n

astęp
u

jące 

w
ym

agan
ia: 

- w
ym

iary p
o

w
ierzch

n
io

w
e – n

ie w
ięcej n

iż 6
0

0
 x 1

2
0

0
 m

m
, 

- p
o

w
ierzch

n
ie p

łyt – szo
rstk

ie, p
o

 k
ro

jen
iu

 z b
lo

k
ó

w
, 

- b
o

k
i p

ro
ste lu

b
 p

ro
filo

w
an

e n
a zak

ład
k

ę lu
b

 p
ió

ro
-w

p
u

st, 

- k
raw

ęd
zie – p

ro
ste, o

stre, b
ez w

yszczerb
ień

. 

 Z
a

p
ra

w
a

 k
le

ją
ca

 d
o

 w
y

k
o

n
a

n
ia

  w
a

rstw
y

 zb
ro

ją
ce

j. 

Z
ap

raw
a k

lejąca, cem
en

to
w

a, su
ch

a d
o

 zaro
b

ien
ia w

o
d

ą n
a b

u
d

o
w

ie  w
 

o
p

ak
o

w
an

iach
 p

ap
iero

w
ych

. 

P
rzyczep

n
o

ść, [M
P

a]: 

a) d
o

 b
eto

n
u

: 

 - w
 stan

ie p
o

w
ietrzn

o
-su

ch
ym

 ≥
 0

,6
0

 

b
) d

o
 styro

p
ian

u
: 

 - w
 stan

ie p
o

w
ietrzn

o
-su

ch
ym

 ≥
 0

,1
1

 

 

Sia
tk

i zb
ro

ją
ce

 z w
łó

k
n

a
 szk

la
n

e
g

o
. 

Sto
so

w
ać siatk

ę z w
łó

k
n

a szk
lan

ego
 o

 m
asie p

o
w

ierzch
n

io
w

ej  n
ie m

n
iejszej 

n
iż 1

5
5

 g/m
2. Siatk

i p
o

w
in

n
y m

ieć czyteln
e lo

go
 system

o
d

aw
cy w

 celu
 

id
en

tyfik
acji n

a k
ażd

ym
 etap

ie realizacji.  

 P
o

d
k

ła
d

 ty
n

k
a

rsk
i. 

D
o

 zagru
n

to
w

an
ia w

arstw
y zb

ro
jo

n
ej p

o
 w

ysch
n

ięciu
 n

ależy zasto
so

w
ać 

p
o

d
k

ład
 tyn

k
arsk

i. P
rep

arat tw
o

rzący w
arstw

ę p
o

d
k

ład
o

w
ą p

rzed
 

w
yk

o
n

an
iem

 cien
k

o
w

arstw
o

w
ego

 tyn
k

u
 silik

ato
w

o
-silik

o
n

o
w

ego
 

b
arw

io
n

ego
 w

 m
asie. 

 C
ie

n
k

o
w

a
rstw

o
w

a
 w

y
p

ra
w

a
 ty

n
k

a
rsk

a
. 
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D
o

 w
yk

o
n

an
ia o

stateczn
ej w

arstw
y w

yk
o

ń
czen

io
w

ej u
żyć n

ależy m
asy 

tyn
k

arsk
iej silik

ato
w

o
-silik

o
n

o
w

ej b
arw

io
n

ej w
 m

asie o
 gran

u
lacji o

k
o

ło
 1

,5
 

-2
,0

 m
m

 i d
ek

laro
w

an
ej p

rzez P
ro

d
u

cen
ta o

 p
o

d
w

yższo
n

ej o
d

p
o

rn
o

ści n
a 

p
o

rastan
ie p

rzez algi i grzyb
y, fak

tu
ra typ

u
 ,,b

aran
ek

”. 

D
o

d
atk

o
w

o
 w

 zestaw
ie w

yro
b

ó
w

 system
 m

u
si zaw

ierać farb
ę silik

o
n

o
w

ą 

ró
w

n
ież w

 k
lasyfik

acji o
gn

io
w

ej jak
o

 w
arstw

ę ab
y w

 sytu
acji k

ied
y zajd

zie 

k
o

n
ieczn

o
ść m

alo
w

an
ia n

p
. z u

w
agi n

a u
jed

n
o

licen
ie k

o
lo

rystyczn
e, 

o
d

św
ieżen

ie lu
b

 m
alo

w
an

ie ren
o

w
acyjn

e zach
o

w
an

y b
ył k

o
m

p
letn

y zestaw
 i 

zgo
d

n
o

ść w
arstw

 z k
lasyfik

acją o
gn

io
w

ą system
u

.    

 K
o

n
se

rw
a

cja
 i za

b
e

zp
ie

cze
n

ie
 o

cie
p

le
n

ia
. 

O
ciep

len
ia ścian

 zew
n

ętrzn
ych

 w
ym

agają o
k

reso
w

ych
 p

rzegląd
ó

w
 o

raz 

n
ap

raw
 jeśli zach

o
d

zi p
o

trzeb
a. W

 zw
iązk

u
 z tym

 n
ależy czyn

n
o

ści zw
iązan

e 

z u
żytk

o
w

an
iem

 i k
o

n
serw

acją o
ciep

leń
  d

o
k

o
n

yw
ać zgo

d
n

ie z ,,In
stru

k
cją 

E
k

sp
lo

atacji System
ó

w
 O

ciep
leń

” w
yd

an
ą p

rzez Sto
w

arzyszen
ie n

a rzecz 

system
ó

w
 o

ciep
leń

.  

 Sk
ró

co
n

a
 in

stru
k

cja
 in

sta
la

cji o
cie

p
le

n
ia

. 

 K
le

je
n

ie
 sty

ro
p

ia
n

u
 d

o
 ścia

n
 ze

w
n

ę
trzn

y
ch

. 

N
a ścian

ach
, o

ścieżach
 o

k
ien

n
ych

 i p
o

d
o

k
ien

n
ik

ach
 sto

so
w

ać styro
p

ian
 

grafito
w

y o
 gru

b
o

ści w
yn

ik
ającej ze sp

ecyfik
acji ch

arak
teryzu

jących
 

p
aram

etry m
ateriałó

w
. P

rzygo
to

w
an

ą zap
raw

ę k
lejącą n

ależy u
k

ład
ać n

a 

p
łycie styro

p
ian

o
w

ej m
eto

d
ą “p

asm
o

w
o

-p
u

n
k

to
w

ą” czyli n
a o

b
rzeżach

 

p
asam

i o
 szero

k
o

ści 3
-6

 cm
, a n

a p
o

zo
stałej p

o
w

ierzch
n

i „p
lack

am
i” w

 ilo
ści 

n
ie m

n
iejszej n

iż 3
 szt.. P

asm
a n

ak
ład

ać n
a o

b
w

o
d

zie p
łyty w

 o
d

legło
ści 

o
k

o
ło

 3
 cm

 o
d

 k
raw

ęd
zi tak

, ab
y p

o
 p

rzyk
lejen

iu
 zap

raw
a n

ie w
ycisk

ała się 

p
o

za k
raw

ęd
zie p

łyty. P
raw

id
ło

w
o

 n
ało

żo
n

a zap
raw

a k
lejąca p

o
w

in
n

a 

p
o

k
ryw

ać m
in

. 4
0

%
 p

o
w

ierzch
n

i p
łyty, a gru

b
o

ść w
arstw

y k
leju

 n
ie 

p
o

w
in

n
a p

rzek
raczać 1

0
 m

m
. Sp

o
só

b
 u

ło
żen

ia zap
raw

y k
lejącej n

a p
łycie 

p
rzed

staw
io

n
o

 n
a p

o
n

iższym
 rysu

n
k

u
.  
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 P
o

 n
ało

żen
iu

 zap
raw

y k
lejącej, p

łytę n
ależy n

iezw
ło

czn
ie p

rzyło
żyć d

o
 

ścian
y w

 p
rzew

id
zian

ym
 d

la n
iej m

iejscu
 i d

o
cisn

ąć p
rzez u

d
erzen

ie 

p
acą, aż d

o
 u

zysk
an

ia ró
w

n
ej p

łaszczyzn
y z sąsied

n
im

i p
łytam

i. Jeżeli 

zap
raw

a k
lejąca w

yciśn
ie się p

o
za o

b
rys p

łyty, to
 trzeb

a ją u
su

n
ąć. 

N
ied

o
p

u
szczaln

e jest zaró
w

n
o

 d
o

cisk
an

ie p
rzyk

lejo
n

ych
 p

łyt p
o

 raz 

d
ru

gi, jak
 ró

w
n

ież k
o

rek
ta p

łyt p
o

 u
p

ływ
ie k

ilk
u

n
astu

 m
in

u
t. P

łyty 

styro
p

ian
o

w
e n

ależy p
rzyk

lejać w
 u

k
ład

zie p
o

zio
m

ym
 d

łu
ższych

 

k
raw

ęd
zi, z zach

o
w

an
iem

 m
ijan

k
o

w
ego

 u
k

ład
u

 sp
o

in
 p

io
n

o
w

ych
 (u

k
ład

 

p
łyt n

a ścian
ie i w

 strefie n
aro

żn
ik

a p
o

k
azan

o
 p

o
n

iżej).  

                 

 

N
a p

o
zio

m
ą k

raw
ęd

ź n
aro

ży  n
ależy o

sad
zić listw

ę n
aro

żn
a p

lastik
o

w
ą z 

k
ap

in
o

sem
 i siatk

ą lu
b

 zam
o

co
w

ać listw
ę starto

w
ą tak

 ab
y w

o
d

a ściek
ająca 

z elew
acji o

d
p

ływ
ała p

o
za o

b
szar ścian

y. W
 p

rzyp
ad

k
u

 w
id

o
czn

ych
 o

d
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sp
o

d
u

 m
iejsc zam

iast listw
y starto

w
ej sto

so
w

ać listw
ę z k

ap
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o
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arstw
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ro
jo

n
ą i tyn

k
am

i w
 sp

o
só

b
 estetyczn

y.  

In
stalacje, k

tó
re d

o
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w
o

  p
rzeb

iegają p
o

d
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ciep
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iem
 n
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a 

zew
n

ętrzn
ej p

o
w

ierzch
n

i p
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p
ian

o
w

ych
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y w
yk
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czyć ryzyk

o
 ich

 

u
szk

o
d

zen
i p

o
d

czas w
yk

o
n

yw
an

ia o
tw

o
ró

w
 m

o
n

tażo
w

ych
 d

la łączn
ik

ó
w

 

m
ech

an
iczn

ych
. Z

ew
n

ętrzn
a p

o
w

ierzch
n

ia p
rzyk

lejo
n

ych
 p

łyt 

styro
p

ian
o

w
ych

 m
u

si b
yć ró

w
n

a i ciągła.  P
o

 w
ysch

n
ięciu

 zap
raw

y k
lejącej i 

p
o

 zam
o

co
w

an
iu

 m
ech

an
iczn

ym
 term

o
izo

lacji d
o

 p
o

d
ło

ża n
ależy 

sk
o

n
tro

lo
w

ać cała p
o

w
ierzch

n
ie w

 szczegó
ln

o
ści m

iejsca p
o

łączeń
 

p
o

szczegó
ln

ych
 p

łyt styro
p

ian
o

w
ych

. W
szelk

ie  szczelin
y p

o
m

ięd
zy p

łytam
i 

styro
p

ian
o

w
ym

i i in
n

ym
i elem

en
tam

i elew
acji m

u
szą zo

stać w
yp

ełn
io

n
e n

a 

całej głęb
o

k
o

ści k
lin

am
i ze styro

p
ian

u
 grafito

w
ego

 N
IE

 D
O

P
U

SZ
C

Z
A

 SIĘ
 

W
Y

P
E

Ł
N

IA
N

IA
 SZ

C
Z

E
L

IN
 P

IA
N

K
Ą

 R
O

Z
P

R
Ę

Ż
N

Ą
 !.  

 M
o

co
w

a
n

ie
 m

e
ch

a
n

iczn
e

 o
cie

p
le

n
ia

. 

Z
aleca się sto

so
w

ać  m
o

n
taż zagłęb

io
n

y łączn
ik

ó
w

 m
ech

an
iczn

ych
  z 

zaślep
k

ą styro
p

ian
o

w
ą, co

 zap
ew

n
ia ciągło

ść izo
lacji term

iczn
ej i 

zab
ezp

iecza p
rzed

 p
o

w
staw

an
iem

 isto
tn

ych
 m

o
stó

w
 term

iczn
ych

. L
iczb

a 

łączn
ik

ó
w

 6
 szt./m

2 w
 ro

zm
ieszczen

iu
 w

g sch
em

atu
 p

o
n

iżej w
 strefie 

śro
d

k
o

w
ej ścian

y  i n
ie m

iej n
iż 8

 szt./m
2 w

 strefie b
rzego

w
ej ( 2

,5
 m

 o
d

 

n
aro

ża w
 k

ieru
n

k
u

 śro
d

k
o

w
ej części ścian

y). M
o

n
taż łączn

ik
ó

w
 n

ależy 

ro
zp

o
cząć d

o
p

iero
 p

o
 d

o
stateczn

ym
 stw

ard
n

ien
iu

 i zw
iązan

iu
 zap

raw
y 

k
lejącej. P

ro
ces tw

ard
n

ien
ia zap

raw
y zależy o

d
 tem

p
. i w

ilgo
tn

o
ści 

p
o

w
ietrza. Z

 tego
 w

zględ
u

 p
rzy w

ysych
an

iu
 k

leju
 w

 w
aru

n
k

ach
 o

p
tym

aln
ych
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2

0
 °C

 w
ilgo

tn
o

ść o
k

o
ło

 5
5

 %
) m

o
n

taż łączn
ik

ó
w

 m
o

żn
a ro

zp
o

cząć d
o

p
iero

 

p
o

 4
8

 go
d

zin
ach

 o
d

 p
rzyk

lejen
ia p

łyt styro
p

ian
o

w
ych

.  

  sch
e

m
a

t m
o

co
w

a
n

ia
 i  ro

z
m

ie
sz

cz
e

n
ia

 łą
cz

n
ik

ó
w

 w
 stre

fa
ch

 śro
d

k
o

w
e

j i 

b
rz

e
g

o
w

e
j ścia

n
y
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W
iercen

ie o
tw

o
ró

w
 m

o
n

tażo
w

ych
 p

o
w

in
n

o
 o

d
b

yw
ać się p

ro
sto

p
ad

le d
o

 

p
o

w
ierzch

n
i p

o
d

ło
ża. P

rzy zasto
so

w
an

iu
 w

iertark
i u

d
aro

w
ej w

 p
o

d
ło

żach
 

tak
ich

 jak
 b

eto
n

, cegły p
ełn

e z w
iertłem

 zak
o

ń
czo

n
ych

 gło
w

ica z w
ęglik

ó
w

 

sp
iek

an
ych

 czyli tzw
. w

id
ii o

 śred
n

icy – o
d

p
o

w
iad

ającej śred
n

icy k
o

rp
u

su
  

łączn
ik

a. W
 p

o
d

ło
żach

 tak
ich

 jak
 . p

u
stak

i ceram
iczn

e o
raz z w

ew
n

ętrzn
ą 

stru
k

tu
rą  p

race zw
iązan

e z w
iercen

iem
 p

o
w

in
n

y b
yć w

yk
o

n
yw

an
e 

w
yłączn

ie p
rzy w

yłączo
n

ym
 u

d
arze, n

ato
m

iast w
iercen

ie w
 

au
to

k
law

izo
w

an
ym

 b
eto

n
ie k

o
m

ó
rk

o
w

ym
 (b

lo
czk

i gazo
b

eto
n

o
w

e p
o

w
in

n
o

 

się o
d

b
yw

ać d
o

d
atk

o
w

o
 p

rzy u
życiu

 w
iertła cylin

d
ryczn

ego
 tj. d

o
 stali. 

G
łęb

o
k

o
ść o

tw
o

ru
 m

u
si b

yć, co
 n

ajm
n

iej o
 1

0
 m

m
 d

łu
ższa o

d
 p

ro
jek

to
w

ej 

głęb
o

k
o

ści zak
o

tw
ien

ia. P
rzed

 w
p

ro
w

ad
zen

iem
 łączn

ik
a n

aw
ierco

n
e o

tw
o

ry 

n
ależy o

czyścić z p
o

zo
stałego

 u
ro

b
k

u
, a n

astęp
n

ie styro
p

ian
 n

ależy 

w
yfrezo

w
ać  za p

o
m

ącą sp
ecjaln

ego
 frezu

 o
sad

zo
n

ego
 w

 gło
w

icy w
iertark

i 

lu
b

 w
k

rętark
i. G

łęb
o

k
o

ść w
iercen

ia o
k

reśla o
gran

iczn
ik

 zagłęb
ien

ia i w
yn

o
si 

n
ajczęściej n

ie w
ięcej iż 2

 cm
. W

 w
yfrezo

w
an

y i o
czyszczo

n
y o

tw
ó

r 

w
p

ro
w

ad
zić łączn

ik
 m

ech
an

iczn
y i zak

o
tw

ić, p
o

 czym
 o

sad
zić zatyczk

ę w
 

fo
rm

ie styro
p

ian
o

w
ego

 k
rążk

a k
tó

ry p
o

w
in

ien
 szczeln

ie i d
o

k
ład

n
ie 

w
yp

ełn
ić w

yfrezo
w

an
y o

tw
ó

r tw
o

rząc w
yn

ico
w

an
ą  p

o
w

ierzch
n

ię n
ie 

w
ym

agającej szp
ach

lo
w

an
ia p

rzed
 w

yk
o

n
an

iem
 w

arstw
y zb

ro
jo

n
ej. M

o
żn

a 

ró
w

n
ież u

żyć tech
n

ik
i n

acięcia sp
ecjaln

ą k
o

ro
n

ą i sp
rężan

ia styro
p

ian
u

 p
o

d
 

talerzyk
iem

 łączn
ik

a. 
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W
szelk

ie n
aro

ża o
ciep

len
ie w

 tym
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ścieża o
k

ien
n

e i d
rzw

io
w

e n
ależy 

zao
p

atrzyć w
 listw

y n
aro

żn
e z siatk

ą. Ł
ączen

ie o
ciep

len
ia ze sto

lark
ą 

o
tw

o
ro

w
ą w

yk
o

n
u

je się z zasto
so

w
an

iem
 listew

 tw
o

rzyw
o

w
ych

 o
d

p
o

rn
ych

 

n
a p

ro
m

ien
io

w
an

ie U
V

 z d
ylatacyjn

ą taśm
ą ro

zp
rężn

ą o
raz gu

m
o

w
ą lu

b
 

silik
o

n
o

w
ą u

szczelk
ą. P

o
w

ierzch
n

ia o
ścieżn

icy, d
o

 k
tó

rej b
ęd

zie p
rzyk

lejan
a 

listw
a m

u
si b

yć o
czyszczo

n
a i o

d
tłu

szczo
n

a. Z
aw

sze n
ależy w

yk
o

n
ać p

ró
b

ę 

k
lejen

ia. P
o

d
ło

że jest ad
h

ezyjn
e (gw

aran
tu

je w
łaściw

ą p
rzyczep

n
o

ść d
o

 

taśm
y) w

ó
w

czas, gd
y w

 trak
cie ręczn

ego
 o

d
ryw

an
ia p

ró
b

k
i, ro

zerw
an

iu
 

u
lega taśm

a d
ylatacyjn

a. P
o

 p
rzyk

lejen
iu

 listw
y d

o
 p

o
d

ło
ża zw

yk
le 

k
o

n
ieczn

e jest o
d

czek
an

ie o
k

o
ło

 1
h

 – u
m

o
żliw

i to
 p

raw
id

ło
w

e zw
iązan

ie 

k
leju

. P
asy siatk

i z listw
y p

o
w

in
n

y b
yć łączo

n
e n

a zak
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, co
 n

ajm
n

iej 1
0
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ze zb
ro
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n
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o
w
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a p
o

siad
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w
n
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o

rzyw
o

w
e 
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ełk
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” z p
o

w
ierzch

n
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ą d
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o
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n
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en
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en
t m
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w
ej o

ch
ro

n
ie  (czas realizacji 

o
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lark
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k
ien

n
ej i d

rzw
io

w
ej p

o
d

czas w
yk

o
n

yw
an

ia w
arstw

 

w
ierzch

n
ich

 o
ciep

len
ia jak

 i ró
w

n
ież o

szk
len

ia i p
o

w
ierzch

n
i w

ym
agających
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ezp

ieczen
ia. P

o
 w

yk
o

n
an

iu
 p
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en

t o
ch

ro
n

n
y p

o
w

in
ien

 b
yć 

o
d

łączo
n
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 z fo

lia. M
iejsca p

o
łączeń

 o
ciep

len
ia z o

b
ró

b
k

am
i 

b
lach
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i, p
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etam
i i d
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i n

ależy u
szczeln

ić o
d

p
o

w
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n
im

i 

m
ateriałam

i trw
ale elastyczn

ym
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 n
a p

rzyk
ład

: u
szczeln

iające taśm
y 

ro
zp

rężn
e, m

asy trw
ale p

lastyczn
e). W

 m
iejscach

 tych
 w

ystęp
u

je d
u

że 

sk
u

p
ien

ie n
ap

rężeń
 i m

o
że d

o
jść d

o
 p

ęk
n

ięć i n
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o
ści, 

sp
o

w
o

d
o

w
an

ych
 o

d
m

ien
n

ym
 sp

o
so

b
em

 p
racy term

iczn
ej ró

żn
ych

 

m
ateriałó

w
. N

ie u
w

zględ
n
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ie tych
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 m

o
że d

o
p
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w
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o
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o
w
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, k

tó
re n
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n
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n
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n
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o
d

y tym
 sam

ym
 o

b
n

iżając 

trw
ało

ść całego
 u

k
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u
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ciep
len

io
w

ego
. 

 M
o

n
ta

ż p
a

ra
p

e
tó

w
 p

o
d

o
k

ie
n

n
y

ch
 

P
arap

et  m
u

si b
yć n

a tyle szero
k

i, b
y w

ystaw
ał p

o
za o

ciep
len

ia i tym
 sam

y 

lico
 ścian

y  5
-7

  cm
, a jego

 p
łaszczyzn

a p
o

w
in

n
a b

yć n
ach

ylo
n

a p
o

d
 k

ątem
 

p
rzyn

ajm
n

iej 5
°, tak

 b
y w

o
d

a n
ie gro

m
ad

ziła się n
a jego

 p
o

w
ierzch

n
i ale 

sp
ływ

ała p
o

za ścian
ę  O

d
p

o
w

ied
n

ie w
yp

ro
filo

w
an

ie k
raw

ęd
zi zew

n
ętrzn

ej 

p
arap

etu
, zw

an
ej k

ap
in

o
sem

 u
n

iem
o

zliw
ia zw

ilżan
ie sp

o
d

u
 p

arap
etu

 

jed
n

o
cześn

ie o
d

p
ro

w
ad

zając w
o

d
ę p

o
za lico

 elew
acji. W

szystk
ie p

o
łączen

ia 

p
arap

etu
 z ram

ą o
k

n
a i w

 o
b

ręb
ie w

n
ęk

i o
k

ien
n

ej m
u

szą b
yć szczeln

e. 

W
ach

an
ia tem

p
eratu

r p
o

w
o

d
u

ją  zm
ian

y w
ym

iaró
w

 p
arap

etu
 co

 w
 

k
o

n
sek

w
en

cji m
o

że d
o

p
ro

w
ad

zać d
o

 n
ap

rężeń
 o

raz p
ęk

n
ięć w

 o
b

ręb
ie 

p
o

łączen
ia z  system

em
 o

ciep
leń

  w
 n

aro
żach

 w
n

ęk
 o

k
ien

n
ych

. B
o

k
i 

p
arap

etu
 n

ie m
o

gą sztyw
n

o
 p

rzylegać d
o

 o
ścieży  o

k
ien

n
ych

 ze w
zględ

u
 n

a 

zjaw
isk

o
 ro

zszerzaln
o

ści term
iczn

ej zależn
ej o

d
 ro

d
zaju

 m
ateriału

. D
latego

 

n
ależy o

sad
zić je w

 p
ro

filach
 o

gran
iczajacych

, k
tó

re u
m

o
żliw

iają d
ro

b
n

e 

p
rzem

ieszczen
ie a jed

n
icześn

ie szczeln
o

ść p
o

łaczen
ia p

arap
etu

 z tak
im

 

zak
o

ń
czen

iem
. Z

atem
 d

o
b

ierajac p
arap

et trzeb
a zach

o
w

ać d
ystan

s n
a o

b
u

 

jego
 k

o
ń

cach
, p

ro
p

rcjo
n

alyn
ie d

o
 d

łu
go

ści p
o

d
o

k
ien

n
ik

a. O
b

ecn
ie sto

su
je się 

m
o

n
to

w
an

e n
a k

o
ń

ce p
arap

etó
w

 zak
o

ń
czen

ia z tw
o

rzyw
a, k

tó
re p

o
zw

alają 

n
a b

ezp
ieczn

e u
staw

ien
ie d

ylatacji jed
n

o
cześn

ie sp
ełn

iając ro
le 

estetyczn
ego

 w
yk

o
ń

czen
ia. N

ato
m

iast w
 o

b
ręb

ie o
ścieży o

k
ien

n
ych

 sto
su

je 

się tzw
. listw

y p
rzyo

k
ien

n
e. K

raw
ęd

ź p
arap

etu
 styk

ająca się z ram
ą o

k
ien

n
ą 

p
o

w
in

n
a b

yć w
su

n
ięta w

 sp
ecjaln

ie d
o

 tego
 celu

 p
rzezn

aczo
n

y w
rąb

. 

N
ied

o
p

u
szczaln

y jest m
o

n
taż w

 sp
o

só
b

 k
tó

ry zasłan
iał b

y o
tw

o
ry 

o
d

p
ro

w
ad

zające w
ilgo

ć u
m

ieszczo
n

e n
a ram

ie o
k

ien
n

ej w
 d

o
ln

ej części.W
 

p
rzyp

ad
k

u
 k

ied
y o

k
an

a lu
b

 d
rzw

i  n
ie są w

ylico
w

an
e ze ścian

ą zew
n

ętrzn
ą 

k
o

n
ieczn

e jest o
ciep

len
ie ró

w
n

ież w
n

ęk
i o

k
ien

n
ej p

o
 całym

 o
b

w
o

d
ze 

o
tw

o
ru

. Z
 u

w
ago

 n
a o

gran
iczen

ie  gru
b

o
scią ram

y o
k

ien
n

ej n
ależy sto

so
w

ac 

styro
p

ian
 o

 jak
 n

ajn
iższym

 w
sp

ó
łczyn

n
ik

u
 p

rzew
o

d
zen

ia ciep
ła lam

b
ad

a n
p

. 

styro
p

ian
 grafito

w
y.  P

o
n

iżej p
o

k
azan

o
 szczegó

ło
w

e sch
em

aty p
o

k
azu

jące 

w
yk

o
n

an
ie o

ciep
len

ia w
 o

b
szarze o

k
n

a. 

P
rzed

 w
yk

o
n

an
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 ciągłej w
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y zb
ro

jo
n

ej n
a p

o
w

ierzch
n

i o
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len
ia 

n
ależy n
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ierw

 w
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o
n

ać w
staw

k
i w
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acn

iające w
 n

aro
żach

 w
szystk

ich
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o
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o
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w
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k
ien

n
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w
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ab
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o
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a u

k
o

śn
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 w
k

lejen
iu
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p
ro

sto
k

ątn
ych

 p
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 w
ym

iarach
 co

 n
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n
iej  2

0
 x 3
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 p
rzy 

n
aro

żach
 w

n
ęk

 sto
lark

i o
tw

o
ro

w
ej w

 celu
 d

o
d

atk
o

w
ego

 zab
ezp

ieczen
ia 

p
rzed

 sp
ęk

an
iam

i lu
b

 zaryso
w

an
iam

i. E
lem

en
ty w

zm
acn

iające z siatk
i  

n
ależy zato

p
ić w

 k
leju

.  

 W
a

rstw
a

 zb
ro

jo
n

a
 czę

ści e
le

w
a

cji o
 p

o
d

w
y

ższo
n

e
j o

d
p

o
rn

o
ści n

a
 

u
d

e
rze

n
ia

. 

W
yk

o
n

yw
an

ie w
arstw

y zb
ro

jo
n

ej n
ależy ro

zp
o

cząć p
o

 o
k

resie 

gw
aran

tu
jącym

 w
łaściw

e zw
iązan

ie term
o

izo
lacji z p

o
d

ło
żem

 (n
ie w

cześn
iej 

n
iż p

o
 3

 d
n

iach
 o

d
 ch

w
ili p

rzyk
lejen

ia p
łyt styro

p
ian

o
w

ych
).  

 P
rzy

g
o

to
w

a
n

ie
 m

a
sy

 k
le

ją
ce

j. 

M
asa k

lejąca d
ysp

ersyjn
a p

o
w

in
n

a m
ieć  b

arw
ę p

asu
jącą d

o
 k

o
lo

ru
 tyn

k
u

. 

W
arstw

a zb
ro

jąca w
yk

o
n

an
a z p

ro
jek

to
w

an
ego

 k
leju

 b
ez cem

en
to

w
ego

  n
ie 

p
o

w
in

n
a w

ym
agać gru

n
to

w
an

ia p
o

d
k

ład
em

 tyn
k

arsk
im

 p
rzed

 p
o

ło
żen

iem
 

w
yp

raw
y tyn

k
arsk

iej. 

B
ezp

o
śred

n
io

 p
rzed

 zasto
so

w
an

iem
, m

asę k
lejącą n

ależy d
o

k
ład

n
ie  

w
ym

ieszać za p
o

m
o

cą m
ieszad

ła w
o

ln
o

o
b

ro
to

w
ego

 d
o

 u
zysk

an
ia 

jed
n

o
ro

d
n

ej k
o

n
systen

cji, n
ie w

sk
azan

e jest d
łu

ższe m
ieszan

ie z u
w

agi n
a 

m
o

żliw
o

ść n
ad

m
iern

ego
 n

ap
o

w
ietrzen

ia m
asy. D

ysp
ersyjn

ej m
asy k

lejo
w

ej 

b
ezcem

en
to

w
ej, n

ie n
ależy  łączyć z żad

n
ym

i su
b

stan
cjam

i ch
yb

a że 

p
ro

d
u

cen
t d

o
p

u
szcza ro

zcień
czen

ie w
o

d
ą. W

yk
o

n
yw

an
ie w

arstw
 zb

ro
jącej 

m
o

żn
a ro

zp
o

cząć n
ie w

cześn
iej n

iż  p
o

 4
8

 h
 o

d
 m

o
m

en
tu

 p
rzyk

lejen
ia p

łyt 

styro
p

ian
o

w
ych

. W
sp

o
m

n
ian

y o
k

res czasu
 d

o
tyczy w

iązan
ia k

leju
 d

o
 

p
rzyk

lejan
ia styro

p
ian

u
 w

 o
p

tym
aln

ych
 w

aru
n

k
ach

 p
o

go
d

o
w

ych
. 

(tem
p

eratu
ra p

o
w

ietrza o
k

o
ło

 2
0

 °C
 w

ilgo
tn

o
ści w

zględ
n

a o
k

o
ło

 6
0

 %
). 

P
rzed

 w
yk

o
n

an
iem

 w
arstw

y zb
ro

jącej, talerzyk
i łączn

ik
ó

w
 n

ależy 

zaszp
ach

lo
w

ać k
lejem

 d
o

 w
yk

o
n

yw
an

ia w
arstw

 zb
ro

jących
. P

łyty 

styro
p

ian
o

w
e p

o
w

in
n

y b
yć czyste, o

d
p

ylo
n

e  i su
ch

e. W
arstw

ę zb
ro

jo
n

ą 

w
yk

o
n

u
jem

y za p
o

m
o

cą d
ysp

ersyjn
ej m

asy k
lejącej  o

raz d
w

ó
ch

 ro
d

zajó
w

 

siatek
: p

ierw
sza to

 tzw
. siatk

a p
an

cern
a a d

ru
gą m

o
gą stan

o
w

ić zam
ien

n
ie 

siatk
a stan

d
ard

o
w

a system
o

w
a. Siatk

i w
sk

azan
o

 w
 sp

ecyfik
acji.  

P
rzem

ieszan
ą m

asę k
lejącą n

ależy n
an

ieść n
a p

o
w

ierzch
n

ię p
łyt 

styro
p

ian
o

w
ych

, ciągłą w
arstw

ą o
 gru

b
o

ści o
k

o
ło

 3
 m

m
, p

asam
i p

o
zio

m
ym

i 
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n
a szero

k
o

ść n
ieco

 w
ięk

szej n
iż szero

k
o

ść siatk
i zb

ro
jącej. P

rzy n
ak

ład
an

iu
 

tej w
arstw

y m
o

żn
a k

o
rzystać  z p

acy n
ierd

zew
n

ej z zęb
am

i o
 w

ym
iarach

 

zęb
ó

w
 6

 x 6
 m

m
. P

o
 n

ało
żen

iu
 zap

raw
y k

lejącej n
ależy n

atych
m

iast w
to

p
ić 

w
 n

ią p
an

cern
ą tk

an
in

ę szk
lan

ą tak
, ab

y zo
stała o

n
a ró

w
n

o
m

iern
ie n

ap
ięta i 

całk
o

w
icie zato

p
io

n
a w

 m
asie k

lejo
w

ej. Sąsied
n

ie p
asy siatk

i u
k

ład
ać w

 

p
o

zio
m

ie n
a styk

 b
ez zak

ład
u

.  K
lej n

a p
o

w
ierzch

n
i siatk

i w
yró

w
n

ać. T
a 

fo
rm

a łączen
ia tk

an
in

 szk
lan

ych
 w

yn
ik

a z ich
 d

u
żej gru

b
o

ści i w
 zw

iązk
u

 z 

tym
 zak

ład
y m

o
gą w

 p
łyn

ąć n
a m

iejsco
w

e, n
ad

m
iern

e zgru
b

ien
ia. C

iągło
ść 

zb
ro

jen
ia m

a zap
ew

n
ić k

o
lejn

a w
arstw

a siatk
i o

 n
iższym

 ciężarze 

p
o

w
ierzch

n
io

w
ym

, k
tó

rą p
o

 w
stęp

n
ym

 w
ysch

n
ięciu

  k
leju

 n
a w

arstw
ie 

siatk
i p

an
cern

ej n
ależy zato

p
ić w

 k
leju

  p
io

n
o

w
ym

i p
asam

i, zaw
sze 

p
ro

sto
p

ad
le w

 sto
su

n
k

u
 d

o
 p

asó
w

 siatk
i p

an
cern

ej. Siatk
i n

ależy łączyć n
a 

zak
ład

 m
in

. 1
0

 cm
.  

W
 p

rzyp
ad

k
u

 n
ie u

zysk
an

ia gład
k

iej p
o

w
ierzch

n
i lu

b
 n

iecałk
o

w
itego

 

p
o

k
rycia siatk

i (tak
 ab

y n
ie b

yło
 w

id
ać o

czek
) n

a w
stęp

n
ie w

ysch
n

iętą 

w
arstw

ę zb
ro

jącą n
ależy n

an
ieść k

o
lejn

ą, cien
k

ą w
arstw

ę m
asy k

lejącej 

celem
 całk

o
w

itego
 w

yró
w

n
an

ia i w
ygład

zen
ia p

o
w

ierzch
n

i. G
ru

b
o

ść 

w
arstw

y zb
ro

jo
n

ej z d
w

o
m

a tk
an

in
am

i szk
lan

ym
i p

o
w

in
n

a w
yn

o
sić 3

-4
 m

m
. 

P
o

łączen
ie  w

arstw
 zb

ro
jo

n
ej o

 p
o

d
w

yższo
n

ej o
d

p
o

rn
o

ści n
a u

d
erzen

ia ze  

stan
d

ard
o

w
ą  n

ajk
o

rzystn
iej jest w

yk
o

n
ać p

o
p

rzez p
o

łączen
ia 

zasu
gero

w
an

e p
o

n
iżej. W

 sytu
acji k

ied
y p

o
łączen

ie o
d

b
yw

a się w
 n

aro
żu

 

w
yp

u
k

łym
 lu

b
 w

k
lęsłym

 n
ie m

a p
o

trzeb
y ró

żn
ico

w
an

ia p
łaszczyzn

y 

o
ciep

len
ia a k

leje d
ysp

ersyjn
y i cem

en
to

w
y n

ależy łączyć w
g szczegó

ło
w

ych
 

zasad
 p

o
d

aw
an

ych
 p

rzez P
ro

d
u

cen
ta/System

o
d

aw
cę.   

N
p

.: 

1
.  P

o
łączen

ie za p
o

m
o

cą tw
o

rzyw
o

w
ego

 p
ro

filu
 b

o
n

io
w

ego
, głęb

o
k

iego
. 

L
istw

y b
o

n
io

w
e p

o
w

in
n

y b
yć łączo

n
e w

 sp
o

só
b

 szczeln
y. 

2
. P

o
łączen

ie p
o

p
rzez zró

żn
ico

w
an

ie gru
b

o
ści styro

p
ian

u
. W

 celu
 u

zysk
an

ia 

w
ym

agan
ej izo

lacyjn
o

ści ciep
ln

ej w
 części co

fn
iętej m

o
żn

a sto
so

w
ać 

styro
p

ian
 grafito

w
y o

 n
iższym

 w
sp

ó
łczyn

n
ik

u
 p

rzew
o

d
zen

ia λ. 

 W
a

rstw
 zb

ro
ją

ca
 e

le
w

a
cji. 

W
arstw

ę zb
ro

jo
n

ą elew
acji p

o
w

yżej części elew
acji o

 p
o

d
w

yższo
n

ej 

o
d

p
o

rn
o

ści n
a u

d
erzen

ia  n
ależy w

yk
o

n
ać  za p

o
m

o
cą cem

en
to

w
ej zap

raw
y 

p
o

d
an

ej w
 sp

ecyfik
acji. Z

asad
y d

o
tyczące p

rzygo
to

w
an

ia zap
raw

y k
lejącej 
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1- 

zn
ajd

u
ją się n

a o
p

ak
o

w
an

iach
 p

ro
d

u
k

tu
. P

rzygo
to

w
an

ą zap
raw

ę k
lejącą 

n
ależy n

an
ieść n

a p
o

w
ierzch

n
ię zam

o
co

w
an

ych
 i o

d
p

ylo
n

ych
 (p

o
 

szlifo
w

an
iu

) p
łyt, ciągłą w

arstw
ą o

 gru
b

o
ści o

k
o

ło
 3

-4
 m

m
, p

asam
i 

p
io

n
o

w
ym

i lu
b

 p
o

zio
m

ym
i n

a szero
k

o
ść siatk

i zb
ro

jącej. P
rzy n

ak
ład

an
iu

 tej 

w
arstw

y m
o

żn
a w

yk
o

rzystać p
acę zęb

atą o
 w

ym
iarach

 zęb
ó

w
 1

0
 x 1

0
 m

m
. 

P
o

 n
ało

żen
iu

 zap
raw

y k
lejącej n

ależy n
atych

m
iast w

to
p

ić w
 n

ią tk
an

in
ę 

szk
lan

ą tak
, ab

y zo
stała o

n
a ró

w
n

o
m

iern
ie n

ap
ięta i całk

o
w

icie zato
p

io
n

a w
 

zap
raw

ie. Sąsied
n

ie p
asy siatk

i u
k

ład
ać (w

 p
io

n
ie lu

b
 p

o
zio

m
ie) n

a zak
ład

 

n
ie m

n
iejszy n

iż 1
0

 cm
.  

N
astęp

n
ie n

a w
ysch

n
iętą p

o
w

ierzch
n

ię p
rzyk

lejo
n

ej siatk
i n

an
ieść d

ru
gą 

cien
k

ą w
arstw

ę zap
raw

y k
lejącej (o

 gru
b

o
ści o

k
. 1

,0
 m

m
) celem

 całk
o

w
itego

 

w
yró

w
n

an
ia i w

ygład
zen

ia jej p
o

w
ierzch

n
i. G

ru
b

o
ść w

arstw
y zb

ro
jo

n
ej 

jed
n

ą w
arstw

ą siatk
i p

o
w

in
n

a w
yn

o
sić o

d
  3

 d
o

 5
 m

m
. Szero

k
o

ść siatk
i 

zb
ro

jącej p
o

w
in

n
a b

yć tak
 d

o
b

ran
a, ab

y m
o

żliw
e b

yło
 o

k
lejen

ie o
ścieży 

o
k

ien
n

ych
 i d

rzw
io

w
ych

 n
a całej ich

 głęb
o

k
o

ści.  

 W
y

p
ra

w
a

 ty
n

k
a

rsk
a

 w
 czę

ści e
le

w
a

cji o
d

 p
o

d
w

y
ższo

n
e

j o
d

p
o

rn
o

ści n
a

 

u
d

e
rze

n
ia

. 

 N
a

k
ła

d
a

n
ie

 ty
n

k
u

  

B
ezp

o
śred

n
io

 p
rzed

 u
życiem

 całą zaw
arto

ść o
p

ak
o

w
an

ia n
ależy b

ard
zo

 

d
o

k
ład

n
ie w

ym
ieszać m

ieszark
ą lu

b
 w

iertark
ą w

o
ln

o
o

b
ro

to
w

ą (w
yp

o
sażo

n
ą 

w
 m

ieszad
ło

 k
o

szyk
o

w
e), aż d

o
 u

zysk
an

ia jed
n

o
ro

d
n

ej k
o

n
systen

cji. P
o

 jej 

u
zysk

an
iu

, d
alsze m

ieszan
ie jest n

iew
sk

azan
e ze w

zględ
u

 n
a m

o
żliw

o
ść 

n
ad

m
iern

ego
 n

ap
o

w
ietrzen

ia m
asy. P

rzygo
to

w
an

ą m
asę tyn

k
arsk

ą n
ależy 

ro
zp

ro
w

ad
zić cien

k
ą, ró

w
n

o
m

iern
ą w

arstw
ą n

a p
o

d
ło

żu
, u

żyw
ając d

o
 tego

 

celu
 d

łu
giej p

acy ze stali n
ierd

zew
n

ej. N
astęp

n
ie k

ró
tk

ą p
acą ze stali 

n
ierd

zew
n

ej u
su

n
ąć n

ad
m

iar tyn
k

u
 d

o
 w

arstw
y o

 gru
b

o
ści k

ru
szyw

a 

zaw
artego

 w
 m

asie (zeb
ran

y m
ateriał m

o
żn

a w
yk

o
rzystać p

o
 jego

 

p
o

n
o

w
n

ym
 p

rzem
ieszan

iu
). Ż

ąd
an

ą stru
k

tu
rę w

yp
raw

y n
ależy w

yp
ro

w
ad

zić 

p
rzez zatarcie n

ało
żo

n
ego

 tyn
k

u
 p

łask
ą p

acą z p
lastik

u
. O

p
erację zacieran

ia 

w
yk

o
n

ać ru
ch

em
 o

k
rężn

ym
 p

rzy n
iew

ielk
im

 n
acisk

u
 p

acy, ró
w

n
o

m
iern

ie n
a 

całej p
o

w
ierzch

n
i elew

acji.  

 

W
y

p
ra

w
a

 ty
n

k
a

rsk
a

 n
a

 e
le

w
a

cji  
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1- 

P
rzed

 w
yk

o
n

an
iem

 w
yp

raw
y tyn

k
arsk

iej n
ależy zagru

n
to

w
ać w

arstw
ę 

zb
ro

jącą p
o

d
k

ład
em

 tyn
k

arsk
im

 w
łaściw

ym
 d

la w
yb

ran
ego

 tyn
k

u
 i 

zach
o

w
ać o

k
res k

aren
cji (w

ysych
an

ia). 

 P
o

w
y

ższy
 o

p
is d

o
ty

czy
 za

sa
d

 re
a

liza
cji. Z

a
w

sze
 n

a
le

ży
 p

rzy
g

o
to

w
y

w
a

ć i 

sto
so

w
a

ć k
o

n
k

re
tn

e
 w

y
ro

b
y

 zg
o

d
n

ie
 z ich

 p
rze

zn
a

cze
n

ie
m

, o
p

ise
m

 n
a

 

o
p

a
k

o
w

a
n

ia
 i k

a
rta

ch
 te

ch
n

iczn
y

ch
. Sy

ste
m

y
 o

cie
p

le
n

io
w

e
 p

ro
d

u
ce

n
ta

 

p
o

w
in

ie
n

 b
y

ć sto
so

w
a

n
y

 w
g

 je
g

o
 in

stru
k

cji o
ra

z A
p

ro
b

a
ty

 T
e

ch
n

iczn
e

j. 

 

2
.1

. 
R

u
rk

i d
ren

arsk
ie z tw

o
rzyw

a sztu
czn

ego
 

R
u

rki dren
arskie z tw

orzyw
a sztuczn

ego p
ow

in
ny odp

ow
iadać w

ym
agan

iom
 

P
N

-C
-8

9
2

2
1

 lu
b

 B
N

-8
4

/ 6
3

6
6

 – 1
0

, tj. w
yp

rodu
kow

anym
i  z p

olich
lorku

 w
inylu

 i 

odp
ow

iedn
ich

 dodatków
 m

etod
ą w

ytłaczan
ia lu

b
 z P

E
 w

 op
locie z m

aty z w
łókn

a 

kokosow
ego.  

R
u

rki dren
arskie p

ow
in

ny m
ieć p

ow
ierzch

n
ię b

ez p
ęch

erzy, p
ow

in
ny być 

ob
cięte p

rostop
ad

le do osi, w
 sp

osób
  u

m
ożliw

iający dokładn
e ich

 łączen
ie.  

Szczeliny w
lotow

e ( szp
arki p

od
łu

żn
e)p

ow
in

ny zn
ajdow

ać się m
iędzy karb

am
i 

ru
rki, p

ow
in

ny być w
oln

e od
 grudek ( resztek m

ateriału
) i p

ow
in

ny być tak 

w
ykon

an
e, aby p

rzep
ływ

ająca p
rzez n

ie w
oda n

ie n
ap

otykała op
orów

. Szczeliny 

p
ow

in
ny być rów

n
om

iern
ie rozm

ieszczon
e n

a ob
w

odzie i d
łu

gości ru
rki.  

2
.2

. 
M

ateriał filtracyjn
y i p

o
d

syp
k

a d
la d

ren
ażu

. 

Jako m
ateriał filtracyjny n

ależy stosow
ać: 

- żw
ir n

atu
ralny, sortow

any o w
ym

iarach
 ziaren

 w
iększych

 n
iż otw

ory w
 

ru
rociągu

 dren
arskim

(1
6

-3
2
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W
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iu
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N
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iom
 P

N
-B

-1
1

1
1

3
,  

2
.3

. 
 G

eo
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k

n
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G
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a 
p
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n
a 

być 
m
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odp
ornym

 
n

a 
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ie 
w
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środow
iska agresyw

n
ego ch

em
iczn

ie i b
iologiczn

ie oraz tem
p

eratu
ry, b

ez rozdarć, 

dziu
r i p

rzerw
 ciągłości z dob

rą p
rzyczep

n
ością z gru

n
tem

, o o ch
arakterystyce 

zgodn
ej z doku

m
en

tacją p
rojektow

ą, ap
rob

atam
i tech

n
icznym

i i ST. 
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 N
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 d
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d

zin
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p
y
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o

d
g
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p

y
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n
o
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a
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y

k
o

n
a

w
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b

o
w
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w
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o
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ó
w

 

o
k

re
ślo

n
y

ch
 p

ra
w

e
m

 p
o

lsk
im

. W
sze

lk
ie

 ro
b

o
ty

 n
ie

 u
ję

te
 w

 n
in

ie
jsze

j 

sp
e
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a
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ży
 w

y
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n

a
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p

a
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k
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a
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b
o

w
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o
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p
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u
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o
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n
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m
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w
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m

n
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m
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a
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ży

 ro
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a
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w
a
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2
.4

. 
D

o
k

u
m

en
ty o

d
n

iesien
ia: 

−
 

PN
-75/B

-23100 M
ateriały do izolacji cieplnej z w

łókien nieorganicznych. W
ełna  

−
 

m
ineralna.  

−
 

PN
-E

N
 13162 W

yroby do izolacji cieplnej w
 budow

nictw
ie. W

yroby z w
ełny  

−
 

m
ineralnej (M

W
) produkow

ane fabrycznie – Specyfikacja.  

−
 

PN
-80/B

-10240 Pokrycia dachow
e z papy i pow

łok asfaltow
ych. W

ym
agania i badania przy 

odbiorze.  

−
 

PN
-B

- 27617/A
1:1997 Papa asfaltow

a na tekturze budow
lanej  

−
 

PN
-91/B

-27618 Papa asfaltow
a zgrzew

alna na osnow
ie zdw

ojonej przeszyw
anej, z tkaniny 

szklanej i w
elonu szklanego.  

−
 

PN
-E

N
 10142 B

lachy stalow
e ocynkow

ane  

−
 

PN
-E

N
 10169-1 B

lachy stalow
e pow

lekane  

−
 

PN
-61/B

 –10245 R
oboty blacharskie budow

lane z blachy stalow
ej ocynkow

anej i cynkow
ej.  

−
 

PN
-E

N
 12056-3 Projektow

anie odw
odnienia dachów

  

−
 

PN
-E

N
 612 :1999 System

y rynnow
e z blach  

−
 

PN
-E

N
 502 :2002 W

yroby do pokryć dachow
ych z m

etalu. Charakterystyka w
yrobów

 z blachy ze 

stali odpornej na korozję układanych na ciągłym
 podłożu 

−
 

W
arunki techniczne w

ykonania i odbioru robót budow
lano-m

ontażow
ych 

−
 

U
staw

a z dnia 7.07.1994r.- Praw
o budow

lane (Tekst jednolity: D
z. U

, z 2003r. N
r 207, poz2016, z 

późniejszym
i zm

ianam
i) 

−
 

D
z.U

.04.237.2375 Europejskie aprobaty techniczne oraz polskie jednostki organizacyjne 

upow
ażnione do ich w

ydaw
ania. 

−
 

D
z.U

.04.130.1386 K
ontrola w

yrobów
 budow

lanych w
prow

adzonych do obrotu. 

−
 

D
z.U

.04.130.1387 Próbki w
yrobów

 budow
lanych w

prow
adzonych do obrotu. 

−
 

D
z.U

.04.195.2011 System
y oceny zgodności, w

ym
agania, jakie pow

inny spełniać notyfikow
ane 

jednostki uczestniczące w
 ocenie zgodności, oraz sposób oznaczania w

yrobów
 budow

lanych 

oznakow
aniem

 CE
. 
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−
 

D
z.U

.04.198.2041 Sposoby deklarow
ania zgodności w

yrobów
 budow

lanych oraz sposób 

znakow
ania ich znakiem

 budow
lanym

. 

−
 

D
z.U

.04.180.1861 Sposób prow
adzenia K

rajow
ego W

ykazu Zakw
estionow

anych W
yrobów

 

B
udow

lanych. 

−
 

D
z.U

.04.249.2497 A
probaty techniczne oraz jednostki organizacyjne upow

ażnione do ich 

w
ydaw

ania. 

−
 

M
.P.04.32.571 W

ykaz m
andatów

 udzielonych przez K
om

isję Europejską na opracow
anie 

europejskich norm
 zharm

onizow
anych oraz w

ytycznych do europejskich aprobat technicznych, 

w
raz z zakresem

 przedm
iotow

ym
 tych m

andatów
. 

−
 

M
.P.04.48.829 W

ykaz jednostek organizacyjnych państw
 członkow

skich U
nii Europejskiej 

upow
ażnionych do w

ydaw
ania europejskich aprobat technicznych oraz w

ykaz w
ytycznych do 

europejskich aprobat technicznych. 

−
 

M
.P.96.19.231 D

opuszczalne stężenia i natężenia czynników
 szkodliw

ych dla zdrow
ia, 

w
ydzielane przez m

ateriały budow
lane, urządzenia i elem

enty w
yposażenia w

 pom
ieszczeniach 

przeznaczonych na pobyt ludzi. 

−
 

D
z.U

.02.220.1850 W
ym

agania dotyczące zaw
artości naturalnych izotopów

 prom
ieniotw

órczych 

w
 surow

cach i m
ateriałach stosow

anych w
 budynkach przeznaczonych na pobyt ludzi i 

inw
entarza żyw

ego, a także w
 odpadach przem

ysłow
ych stosow

anych w
 budow

nictw
ie, oraz 

kontrola zaw
artości tych izotopów

. 

−
 

D
z.U

.02.169.1386 N
orm

alizacja. 

−
 

M
.P.04.7.117 W

ykazy norm
 zharm

onizow
anych. 

−
 

M
.P.04.17.297 W

ykaz norm
 zharm

onizow
anych. 

−
 

M
.P.04.31.551 W

ykaz norm
 zharm

onizow
anych. 

−
 

M
.P.04.43.758 W

ykaz norm
 zharm

onizow
anych. 

−
 

M
.P.05.2.19 W

ykaz norm
 zharm

onizow
anych. 

−
 

Instrukcja nr 282 „W
ytyczne w

ykonyw
ania robót budow

lano-m
ontażow

ych w
 okresie 

obniżonych tem
peratur”- w

ydaw
nictw

o Instytut Techniki B
udow

lanej W
arszaw

a PN
-E

N
 ISO

 

9001:2001 System
y zarządzania jakością - W

ym
agania 


